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Schnittstelle
Profilsystem Nut 8
OBJEKT | MENGE BAUTEILNUMMER BEZEICHNUNG INO-NR
_ _ _ 1 1 P13001-20521-01 Winkelstueck INO007235
mechanische Adaption: Gewinde M6 2 2 P13001-20691-00 Niederzugzapfen 8-23 NT INO006868
Niederzugzapfen M6 3 2 DIN 914 -M 8 x 10 Gewindestift INO003312
Bohrung @8F8 . _
inotec AP GmbH alle nicht N = Norm Part Malstab: 1:1 INO-Nr.: INO007295
. . . Felsweg 12 tolerierten S = Spare Part Material:
Zulasssige Last: max. 650 N pro Verbinder 35435 Wettenberg Mafe nach " SparePe Behandlung:
www.inotec-ap.de I1ISO 2768 fein W = Wear Part
Zulassiges Anzugsmoment: max. 12 Nm Datum |  Name P13001-IC
. o Gezeichnet| 18.10.2018 | R.Grundt SMARTTESTER® Prifsystem
Einbaulage: beliebig

Schraubenposition:

ein oder mehrere Niederzugzapfen
an verschiedenen Gewindepositionen

Status| in Bearbeitung

Winkelsatz 1

I
sinotec

|Automation & Priftechnik|

P13001-20520-00 |

A3

Status Anderung

Datum

Name Druckdatum: Montag, 20. Juli 2020

Urspr: P13001-20520-00 Winkelsatz |
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