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VERWENDUNG ALS EINZELPLATTE ODER IM VERBUND KENNWERTE /
ASSEMBLED PLATE FM-AP-600-352
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OBJEKT BAUTEILNUMMER BEZEICHNUNG ARTIKEL-NR INO-NR
1 P13001-21330-00 Zwischenplatte FM-PB-600 FM-PB-600 INO006864
2 P13001-21360-00 Verbinder FM-CB-600 FM-CB-600 INO006867
3 P13001-21370-01 Mittenverbindersatz FM-CM-348 INO006915
inotec AP GmbH alle nicht N = Norm Part MaRstab: 1:5 INO-Nr.: INO008672
Felsweg 12 tolerierten _ Material:
35435 Wettenberg MaRe nach § = Spare Part Behandliung'
www.inotec-ap.de I1ISO 2768 fein W = Wear Part '
Datum Name P13001-IC
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